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© Koaxiale Filtercigarette. 



© Eine koaxiale Filtercigarette (10) mit einem 
Strangteii (12) mit einem Innenkern (14) aus einem 
^■weitgehend rUckstandsfrei verglimmenden Material, 
^insbesondere Tabak-Material. einer Umhullung (16) 
00 fur den Innenkern, einem den Innenkern bzw. seine 
00 Umhullung koaxial umgebenden Auflenmantel (18) 
I s * aus einem Tabak- und/oder Nicht-Tabakmaterial. und 
OOeiner Umhullung (20) fOr den Auflenmantel, und mit 
N einem Fiiterteil (13) mit einem Filterkern (22), einer 
^luftundurchlassigen Umhullung (24) fur den Filter- 
Okern, einem Filtermantel (26), und einer Umhullung 
0^(28) fur den Filtermantel weist eine Zone der haupt- 
LU 



sachiichen Warmequelle, die sich im Innenkern (14) 
des Strangteils befindet, sowie eine Zone auf, in der 
der wesentliche Anteil des in den Mund des Rau- 
chers gelangenden Aerosols erzeugt wird und die 
sich im Au/tenmantel (18) des Strangteils befindet; 
der Fiiterteil (13) reduziert die aus dem Innenkern 
des Strangteils stammenden Verbrennungsgase 
deutlich und die aus dem- Innenkern stammenden 
Rauchpartikel weitgehend, wahrend das im Auflen- 
mantel des Strangteils erzeugte Aerosol nur wenig 
oder gar nicht beeinfluflt wird. 
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Koaxiale Filtercigarette 



Die Erfindung betrifft eine koaxiale Filtercigaret- 
te der im Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebe- 
nen Gattung. 

Es gibt eine Reihe von Veroffentlichungen uber 
sogenannte "koaxiale rauchbare Artikel", also ins- 
besondere Koaxial-Cigarren oder -Cigaretten mit 
einem Innenkern. der durch einen Mantel aus Ta- 
bakmaterial umgeben ist. Das Grundprinzip einer 
solchen Koaxial-Cigarette ist beispielsweise aus der 
FR-PS 998 556 bekannt, wobei der Innenkern aus 
einem Tabak geringerer QuaJitat besteht, der von 
einem ringformigen Mantel aus Tabak hoher Quali- 
tat umgeben ist. Dadurch lassen sich Einsparungen 
in Bezug auf die Kosten der verwendeten Tabak- 
materialien erzielen. 

Weitere Ausgestaitungen solcher Koaxial-Ciga- 
retten gehen aus der FR-PS 13 22 254, der US-PS 
3 614 956. der US-PS 4 219 031, der GB-OS 20 70 
409, der GB-PS 10 86 443 und der DE-OS 36 02 
846 heryor. 

Auflerdem 1st aus der US-PS 3 356 094 eine 
Koaxial-Cigarette mit einem inneren Hohlrohr und 
einer Aerosol-Erzeugungszone mit engem Auslafl 
bekannt; die Herstellung dieser Koaxial-Cigarette ist 
jedoch sehr aufwendig und damit kostspielig; au- 
flerdem werden die verschiedenen Bestandteile 
voneinander getrennt. so da/3 sich ein ungewohnli- 
ches Rauchmuster ergibt. 

Eine koaxiale Filtercigarette der angegebenen 
Gattung ist schliefllich aus der alteren Patentanmel- 
dung P 37 43 597.3-23 vom 22.12.1987 bekannt 
und weist einen Strangteil und einen Filterteil auf; 
der Strangteil enthalt einen Innenkern aus einem 
weitgehend riickstandsfrei verglimmenden Material, 
insbesondere Tabakmaterial, eine Umhullung fur 
den Innenkern, einen den Innenkern bzw. seine 
UmhUllung koaxiai umgebenden Auflenmantel aus 
einem Tabak- und/oder Nicht-Tabakmaterial, sowie 
eine Umhullung fur den Auflenmantel. 

Der Filterteil weist einen Filterkern, eine luftun- 
durchiassige Umhullung fur den Filterkern, einen 
Filtermantel und eine Umhullung fur den Filterman- 
tel auf. 

Das Grundprinzip bei dieser koaxialen Filterci- 
garette liegt darin, dafl in radialer Richtung zwei 
Bereiche unterschieden werden, namlich die Zone 
der Haupt-Warmequelle einerseits und die Zone 
andererseits, in der der wesentliche Teil des in den 
Mund des Rauchers gelangenden Aerosols erzeugt 
wird. Dabei befindet sich die Warmeerzeugungs- 
Zone im Auflenmantel und die Aerosol-Erzeu- 
gungszone im Innenkern des Strangteils. 

Problematisch bei einer solchen Auslegung ei- 
ner koaxialen Filtercigarette ist die angestrebte Re- 
duzierung des Nebenrauches, die sich nur mit gro- 



flem Aufwand erreichen laflt. Auflerdem hat eine 
solche koaxiale Filtercigarette ein Entzlindungspo- 
tential ahnlich einer konventionellen Cigarette. 
Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu- 

s grunde, eine koaxiale Filtercigarette der angegebe- 
nen Gattung zu schaffen, bei der die oben erwahn- 
ten Nachteile nicht auftreten. 

Insbesondere soli eine koaxiale Filtercigarette 
vorgeschlagen werden, deren in den Mund des 

10 Rauchers gelangender Rauch einen hohen Anteil 
an geschmackiich relevanten Komponenten und ei- 
nen sehr geringen Anteil an unerwunschten Ver- 
brennungsprodukten hat; gleichzeitig sollen der Ne- 
benrauch einerseits und das EntzOndungspotential 

75 andererseits im Vergleich mit konventionellen Ciga- 
retten verringert werden. Dies wird erfindungsge- 
mafl durch die im kennzeichnenden Teil des An- 
spruchs 1 angegebenen Merkmale erreicht. 

Zweckmaflige Ausgestaitungen werden durch 

20 die Merkmaleder Unteranspjrfch^^ 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile beru- 
hen darauf, dafl in einem koaxialen Strang die 
Zone der hauptsachlichen Warmequelle einerseits 
und die Zone andererseits, in der der wesentliche 

25 Anteil des in den Mund des Rauchers gelangenden 
Aerosols erzeugt wird. raumlich getrennt sind. Da- 
bei werden im Gegensatz zu der koaxialen Filterci- 
garette nach der alteren Patentanmeldung P 37 43 
597.3-23 das Aerosol im Auflenmantel und die 

30 Warme im Innenkern des Strangteils der Cigarette 
erzeugt 

Sowohl der Strangteil als auch der anschlieflen- 
de Filterteil, also die hier verwendeten Materialen in 
Verbindung mit ihren stromungstechnisch wesentli- 

35 chen Spezifikationen, sind so ausgelegt, dafl eine 
weitgehende Trennung der Stromungen im Auflen- 
mantel und im Kern gewahrleistet ist. 

Dabei ist der Filterteil so konstruiert, dafl die 
aus dem Innenkern des Strangteils stammenden 

40 Rauchpartikel weitgehend reduziert werden, wah- 
rend das in dem Auflenmantel des Strangteils er- 
zeugte Aerosol nur wenig oder gar nicht verringert 
wird. 

Durch die raumliche Anordnung der Warmeer- 
45 zeugung in dem Innenkern des Strangteils laflt sich 
der Nebenrauch durch relativ einfache konstruktive 
Maflnahmen weitgehend verringern, da die Ver- 
brennungsprodukte durch den Auflenmantel des 
Strangteils abgeschirmt und damit weitgehend uber 
50 den Hauptrauch abgegeben werden. 

Gleichzeitig ergibt sich eine Reduzierung des 
Entzundungspotentials der Cigarette, da sich die 
Warmeerzeugungszone im Innenkern des Strang- 
teils befindet und deshalb ebenfalls durch den Au- 
flenmantel abgeschirmt wird. Die Temperaturen an 
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der Oberflache der Cigarette sind also vergleichs- 
weise gering, so dafi selbst bei I an ge rem Kontakt 
zwischen den Umfangsfiachen der Cigarette und 
einem brennbaren Material keine Entzundung er- 
folgt. 

Wurde man bei einer filterlosen Koaxial-Ciga- 
rette die Warmeerzeugungszone in den Innenkern 
verlegen, so wurde ein hoher Anteil an Kohlenmon- 
xid (CO) bzw. unerwOnschten Rauchkomponenten 
aus der Verbrennungszone in den Mund des Rau- 
chers gelangen; auflerdem wurde bei einer Abdich- 
tung des Endes des Innenkern des Strangteils kei- 
ne Reaktion der Verbrennungszone auf das Ziehen 
des Rauchers erfolgen. 

Diese Nachteile lassen sich durch eine an die 
Ausgestaltung des Strangteils angepaflte Ausge- 
staitung des Rlterteils vermeiden, der so ausgelegt 
wird. dad die aus dem Innenkern des Strangteils 
stammenden Rauchpartikel weitgehend reduziert 
werden, wahrend das in dem Au/Jenmantel des 
Strangteils entstehende Aerosol nur wenig Oder gar 
nicht beeinfluflt wird. 

Wenn dielii? den Stran^il verwendete Mi- 
schung nur derart geringe Rauchgasmengen liefert, 
da/3 eine zusatzliche Verminderung durch 
Ventilation/Diffusion nicht erforderlich ist so kann 
mit einem relativ einfachen, koaxialen Rlterelement 
mit einer geeigneten UmhOllung und einem zuge- 
ordneten Belagpapier gearbeitet werden. Das Be- 
tagpapier kann luftundurchlassig, von Natur pords 
und/oder mit einer Ventilationszone versehen sein, 
die vorzugsweise durch Laserstrahlen erzeugt wird 
und in Umfangsrichtung des Rlterteils verlauft. 

Wenn das Belagpapier poros Oder vorperforiert 
ist, mufl das Umhuliungspapier des einzigen Rlter- 
elementes auch poros sein. In alien anderen Fallen 
kann das Umhuliungspapier eine beliebige Ausge- 
staltung haben. 

Fur die meisten Anwendungsfalle wird jedoch 
ein solches mundseitiges Rlterelement mit einem 
strangseitigen Diffusions- und Ventilations element 
(Kanalfilterelement) kombiniert, urn eine optimale 
Anpassung an die vom Strangteil erzeugten Rauch- 
produkte und Aerosole zu gewahrleisten. 

In diesen Fallen dient also das Diffusions- und 
Ventilationselement bzw. das Kanalfilterelement zur 
Reduzierung der Gaskomponenten, die durch die 
im Innenkern des Strangteils stattfindende Verbren- 
nung entstehen, wShrend das damit kombinierte 
Rlterelement die aus dem Innenkern des Strang- 
teils stammenden Rauchpartikel abfangt und die im 
Auflenmantel des Strangteils entstehenden Aeroso- 
le praktisch nicht beeinfluflt werden. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von 
Ausfuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die 
beiliegenden schematischen Zeichnungen naher 
eriautert Es zeigen 

Fig. 1 einen axialen Schnitt durch eine koa- 



xiale Filtercigarette, 

Rg. 2 eine Fig. 1 entsprechende Darstellung 
einer weiteren AusfOhrungsform des Filterteils einer 
solchen koaxialen Rltercigarette, 

5 Rg. 3 einen Schnitt durch das strangseitige 

Diffusions- und Ventilationselement des Rlterteils 
nach Fig. 2, und 

Rg. 4 eine Rg. 1 entsprechende Darstellung 
einer weiteren AusfOhrungsform des Rlterteils. 

io Die aus Fig. 1 ersichtiiche, allgemein durch das 
Bezugszeichen 10 angedeutete koaxiale Rlterciga- 
rette weist einen Strangteil 12 auf, an den mit den 
ublichen Fertigungstechniken ein koaxialer Filterteil 
13 angesetzt ist Der Strangteil 12 enthalt einen 

is Innenkern 14 mit einer UmhQIIung 16 sowie einen 
Au/tenmantel 18 mit einer Umhullung 20. 

Bei der AusfOhrungsform nach Fig. 1 weist der 
Filterteil 13 ein einziges koaxiales Rlterelement 15 
aus einem Riterkern 22 mit einer UmhOllung 24 

20 und einem Rltermantel 26 mit einer Umhullung 28 
auf. 

Das koaxiale Rlterelement 15_kann ventiliert 
sein, wie noch eriautert werden soil; das Ventila- 
tionsmittel ist als Unie von punktformigen Ventila- 
25 tionsoffnungen 30 angedeutet, die sich Ober den 
Umfang des koaxialen Filterelements 15 auch 
durch das nicht dargestellte Belagpapier erstrek- 
ken. 

Der koaxiale Strangteil dient zur Rauch- und 
30 Dampferzeugung und hat eine Lange von 25 bis 85 
mm und einen Durchmesser von 7 bis 9 mm. also 
die Oblichen Abmessungen konventioneller Cigaret- 
ten. 

Der Innenkern 14 des Strangteils 12 hat einen 

35 Durchmesser von 2 bis 6 mm und besteht aus 
Tabak Oder einem anderen, zulassigen Material, 
das sich unter Warmeentwicklung zersetzt. Dem 
Material des Innenkerns 14 sind Additive zur 
Steuemng der Verbrennung zugesetzt, die gewahr- 

40 leisten. daft sich die Warmeerzeugungszone des 
Strangteils 12 in dem Innenkern 14 befindet. 

Die luftundurchlSssige Umhullung 16 des In- 
nenkerns 14 des Strangteils 12 besteht aus Papier, 
aus einer Folie aus Tabakmaterial Oder einem an- 

45 deren, geeigneten, luftundurchlassigen Material 
und weist mindestens einen Kanai zum Ansaugen 
von Luft in das Innere des Innenkerns 14 auf, urn 
auf diese Weise die Verbrennung in der Warmeer- 
zeugungszone im Innenkern 14 zu steuern. Der 

50 bzw. die Luftansaugkanale mOssen sich von der 
AnzOndungsseite her zumindest Ober einen Teil 
der Lange des Strangteils 12 erstrecken entspre- 
chend der angestrebten Zugzahl. 

Zur Realisierung dieses Luftansaugkanals ste- 

55 hen verschiedene Alternativen zur Verfugung; der 
Innenkern 14 kann beispielsweise durch ein Extru- 
dat oder durch einen Pressling mit eingepragten 
Kanalen gebildet werden; als Alternative kann das 
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Material des Innenkems 14 als offenporiger Korper 
ausgebildet werden; autferdem kann die UmhGllung 
16 des Innenkerns 14 doppelwandig mit durchge- 
henden inneren Kanalen ausgebildet sein; und 
schliefllich kann die Umhuilung 16 des Innenkerns 5 
14 des Strangteiis 12 an der Innenseite stabformi- 
ge Ausstulpungen als Abstandhalter enthaiten. 

Die Umhuilung 16 des innenkerns 14 kann 
gepragt. gewellt Oder geriffelt sein, so da/J freie 
StromungskanSle in Langsrichtung der koaxialen 10 
Rltercigarette 10 entstehen. 

Der AuGenmantel 18 des Strangteiis 12 besteht 
aus Tabak, aus anderen, aus Tabak hergestellten 
Materialien, aus sich bei warmezufuhr zersetzen- 
den Materialien (und/oder aus Materialien, die bei /5 
Temperaturen bis zu 500 bzw. 600* C thermisch 
stabil sind) die sich unter mechanischer Einwirkung 
zerkrumeln lassen und/oder aus Kombinationen 
solcher Materialien und enthalt Additive zur Steue- 
rung der thermischen Prozesse sowie die auch als 20 
"Casing" bezeichnete Kombination von Aroma- und 
Flavourstoffen, die im allgemeinen in Losungsmit- 
teln vorliegen und Zucker, Feuchthaltemittel und 
ahnliche Substanzen enthaiten.- .-. 

Sowohl die Additive zur Steuerung der thermi- 25 
schen Prozesse als auch die Casing-Materialien 
liegen vorzugsweise in hoher Konzentration vor, 
also in Gesamtkonzentrationen von mehr als 5 %, 
bezogen auf das Materialgewicht des Au/ienman- 
tels 18 des Strangteiis 12. so 

Als Alternative hierzu Oder zusatzlich kann der 
Auflenmantel 18 noch weitere Materialien enthaiten, 
die bei Erwarmung bis auf eine Temperatur von 
etwa 500* C zum groflten Teil in den Dampf- 
und/oder Aerosolzustand ubergehen, ohne dafl un- 3s 
erwOnschte Komponenten freigesetzt werden. 

Die au/tere UmhGllung 20 des Auflenmantels 
18 des Strangteiis 12 ist entweder luftundurchlas- 
sig Oder hat eine sehr geringe Luftdurchlassigkeit 
von weniger als 25 ISO-Einheiten; sie besteht aus w 
einem Cigaretten-Papier, vorzugsweise mit einer 
warmeisolierenden Beschichtung, Oder aus einem 
warmeisolierenden Material und enthalt ebenfalls 
Additive zur Steuerung der Verbrennung. 

Gegebenenfalls kann die auflere Umhuilung 20 45 
des Auflenmantels 18 des Strangteiis 12 mit 
Segment-Perforationen zur Steuerung des Tempe- 
raturgradienten im Au/tenmantel 18 versehen sein; 
die Verwendung und/oder die Ausgestaltung dieser 
Segment-Perforationen hangt von den sonstigen, so 
verwendeten Materialien ab. 

Liefert die Mischung im Strangteil 12 derart 
geringe Rauchgasmengen, dafl eine zusatzliche 
Verminderung der Rauchgasmenge durch 
Ventilation/Diffusion nicht erforderlich ist, so kann 55 
der Rlterteil 13 entsprechend der Ausfuhrungsform 
nach Fig. 1 aus einem einzigen, koaxialen Rlterele- 
ment 15 bestehen, dessen Auflendurchmesser dem 



Auflendurchmesser des Strangteiis 12 entspricht, 
also etwa 7 bis 9 mm betragt. Die Lange dieses 
koaxialen Rlterelementes 15 liegt im Bereich von 
10 bis 40 mm. 

Oer Durchmesser des RIterkerns 22 liegt im 
Bereich von 2 bis 6 mm, entspricht also in etwa 
dem Durchmesser des Innenkerns 14 des Strang- 
teiis 12 und ist nach einer bevorzugten Ausfuh- 
rungsform etwa 2 mm grofler als der Durchmesser 
des Innenkerns 14. 

Die Filtrationsleistung des Filterkems 22 sollte 
mehr als 95 % des in den Rlterkern 22 einstro- 
menden Rauches betragen, Der Rlterkern 22 kann 
aus den ublichen Filtermaterialien bestehen, wobei 
bevorzugt Zelluloseacetat eingesetzt wird. 

Die Umhuilung des Filterkems 22 ist luftun- 
durchlassig und kann aus Papier, Polyethylen oder 
bevorzugt ebenfalls aus Zelluloseacetat bestehen. 

Der Filtermantel 26 hat eine Rltrationsleistung 
von 0 bis 60 % des in den Rltermantei 26 einstro- 
menden Rauches, insbesondere eine Filtrationslei- 
stung von 10 bis 30 %, und kann aus den bekann- 
ten Rltermaterialen, aber auch aus Tabak beste- 
hen. - - - 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird 
der Rltermantei 26 aus Zelluloseacetat hergestellt. 

Wird nur das koaxiale Filterelement 1 5 verwen- 
det. so wird eine geeignete Umhuilung 28 in Kom- 
bination mit einem Belagpapier eingesetzt, das luf- 
tundurchlassig, poros und/oder mit einer vorzugs- 
weise mit Laserstrahlen erzeugten, in Umfangsrich- 
tung verlaufenden Ventilationszone 30 versehen ist. 

Nur wenn das Belagpapier, das zur Befesti- 
gung des Rlterelementes 15 an dem Strangteil 12 
dient. poros oder vorperforiert ist, mufl die Umhui- 
lung 28 des Rltermantels 26. im allgemeinen Um- 
hullungspapier, auch poros sein. In alien anderen 
Fallen kann die Luftdurchlassigkeit der Umhuilung 
28 des Rltermantels 26 beliebig ausgewahlt wer- 
den. 

In der Regel liefert jedoch die Mischung im 
Strangteil 12 so grofle Rauchgasmengen. dafl das 
koaxiale Rlterelement 15 allein nicht ausreicht; in 
diesem Fall kann die Ausfuhrungsform nach Fig. 2 
verwendet werden, bei der das Filterelement 1 5 mit 
dem oben erorterten Aufbau mit einem strangseiti- 
gen Diffusions- und Ventiiationselement 32 kombi- 
niert ist. Dabei ist die Luftdurchlassigkeit der Um- 
huilung 28 des Auflenmantels 26 des Filterteils 15 
beliebig; die UmhOllung 28 kann entweder mit ei- 
nem luftundurchlassigen 8elagpapier versehen 
oder das gleiche Belagpapier wie bei dem noch zu 
erlauternden Diffusions- und Ventiiationselement 32 
verwendet werden; im ersten Fall sind zwei ver- 
schiedene Belagpapiere fur die beiden Rlterele- 
mente erforderlich, wahrend im zweiten Fall mit 
einem einzigen. einheitlichen Belagpapier fur den 
gesamten Rlterteil 13 gearbeitet wird. 
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Das strangseitige Diffusions- und Ventilations- 
element 32 hat eine Lange von 10 bis 40 mm und 
einen Durchmesser, der dem Durchmesser des 
Auflenmantels 18 des Strangteils 12 entspricht, 
also im Bereich von etwa 7 bis 9 mm liegt. 

Das Diffusions- und Ventilationselement 32 
kann ais Faserfilter mit der niedrigsten Packungs- 
dichte, die noch verarbeitet werden kann, Oder ais 
Hohlelement aus einem Kunststoffmaterial ausge- 
bildet sein; in Rg. 2 ist ein soiches Hohlelement 32 
mit einem Hohlraum 33 angedeutet. 

Das Hohlelement 32 kann gebrauchliche 
Kammerfiitermaterialien Oder anderes Schuttgut 
enthalten, das zur Reduzierung der Komponenten 
der Gasphase des entstehenden Rauches geeignet 
ist. 

Bei Verwendung eines luftundurchlassigen Ma- 
terials fur die Herstellung des Hohlelementes 32 
mutf die Auflenflache des Hohlelementes 32 eine 
hinreichende Zahl von Perforationen aufweisen; die 
gesamte Perforationsflache mufl mindestens 10 % 
der Au/Jenflache des Hohlelementes 32 betragen, 
woberdie Wandungen der noch zu erlauternden 
Auflenkanale 34 in jedem Fail undurchlassig und 
nicht perforiert ausgestattet sind. 

In dem Ventilations- und Diffusionselement 32 
sind mindestens vier nach innen luftundurchlassige 
Auflenkanale 34 vorgesehen, die Rechteckform ha- 
ben, wobei die langere Seite des Rechteckes senk- 
recht zur Auflenflache des Ventilations- und Diffu- 
sionseiementes 32 ist, wie man in Rg. 3 erkennt. 

Das bestimmende Kriterium fur die Form der 
Auflenkanale 34 ist eine moglichst grofle Quer- 
schnittsfiache mit moglichst kleinem Anteil an der 
Auflenflache des Elementes 32. 

Die radiale Tiefe der KanSle 34 darf nicht gro- 
fler ais der Radius des Auflenmantels 18 des 
Strangteils 12, abzGglich des Radius des Innen- 
kerns 14 des Strangteils 12, sein. 

Die mundseitige Stimflache des Hohlelementes 
32, also die dem Rlterelement 15 zugewandte 
Stimflache, ist so ausgelegt, dafl die Stromung aus 
den AuflenkanSlen 34 in den Rltermantel 26 des 
anschiieflenden, koaxiaien Rlterelementes 15 und 
die Stromung aus dem Hohlraum des Hohlelemen- 
tes 32 in den Riterkern 22 des anschiieflenden 
Rlterelementes 15 gefOhrt werden. 

Ais Moglichkeiten der Reaiisierung der be- 
schriebenen AusfUhrungsform ISflt sich das Ventila- 
tionsund Diffusionselement 32 und insbesondere 
seine Trennfunktion zwischen dem Rlterelement 15 
und dem Strangteil 12 durch eine entsprechende 
Teilversiegelung der mundseitigen Stimflache des 
Rlterelementes 32, durch Verwendung eines spe- 
ziell geformten Rlterelementes mit Blende, wie es 
im Prinzip aus der DE-PS 34 00 004 bekannt ist, 
Oder durch Verwendung eines zusatzlichen, in Rg. 
2 nicht dargestellten Zwischenelementes mit foi- 



genden Eigenschaften realisieren: 

Das Zwischenelement hat eine Lange von 3 bis 
7 mm, einen Durchmesser, der dem Auflendurch- 
messer des Rlterelementes 15 entspricht. Auflen- 

5 kanale, die den Auflenkanalen 34 des Hohlelemen- 
tes 32 entsprechen, sowie ein hohles Innenrohr. 
dessen Durchmesser mindestens 1 mm kleiner ist, 
ais der Durchmesser des Rlterkems 22 des Rlter- 
elementes 15. Dieses Zwischenelement mufl aus 

w einem luftundurchlSssigen Material bestehen. 

Die Umhullung 28 des Hohlelementes 32 hat 
eine sehr hohe Luftdurchlassigkeit von mindestens 
10.000 ISO-Einheiten; diese angestrebte, hohe Luft- 
durchlassigkeit iaflt sich auch dadurch erzielen, 

75 dafl gar keine Umhullung 28 verwendet wird. 

Zur Verbindung des Filterteils 13 mit dem 
Strangteil 12 dient ein Belagpapier mit niedriger 
Luftdurchlassigkeit im Bereich von 20 bis 150 ISO- 
Einheiten, das gleichzeitig eine hohe Diffusion von 

20 Gasen mit geringem Molekulargewicht (z. B. CO) 
gewahrleisten sollte. 

Bei Bedarf kann auch der Filterteil 13 nach Fig. 
2 mit^iher'Ventilation'szohe" 30 versehen werden. 
die sich etwa 2 bis 5 mm von mundseitigen Ende 

25 des Elementes 32 entfernt befindet und gewahrlei- 
stet, dafl der Riterteil 13 einen Ventilationsgrad von 
5 bis 80 % hat. 

Rg. 4 zeigt eine weitere Ausgestaltung des 
Rlterteils 13, der in diesem Fall aus einem mund- 

30 seitigen Rlterelement 36 und einem strangseitigen 
Kanalfilterelement 38 besteht. 

Das mundseitige Rlterelement 36 hat eine Lan- 
ge von 6 bis 24 mm, einen Durchmesser von 7 bis 
9 mm, der dem Durchmesser des Strangteils 12 

35 entspricht, und besteht aus einem Material mit den 
ublichen Rltereigenschaften, vorzugsweise Zellulo- 
seacetat. 

Das Rltermaterial des Rlterelementes 36 hat 
einen spezifischen Zugwiderstand von vorzugswei- 

40 se weniger ais 150 Pa/cm. 

Wenn das Rlterelement 36 linger ais 10 mm 
ist, kann eine Ventiiationszone 30 vorgesehen wer- 
den, die einen Ventilationsgrad von 5 bis 80 % 
garantiert Die Ventiiationszone sollte sich in einem 

45 Abstand von mindestens 10 mm vom mundseitigen 
Ende des Rlterelementes 36 und damit des Filter- 
teils 13 befinden. urn auszuschlieflen, dafl die Lip- 
pen des Rauchers die Ventilations-Perforationen 
verschlieflen konnen. 

so Das strangseitige Kanalfilterelement 38 hat eine 
Lange von 10 bis 34 mm und weist ebenfalls 
Auflenkanale 34 auf, wie sie bei der AusfUhrungs- 
form nach Rg. 2 vorgesehen sind. 

Auch die UmhUllung 28 und das nicht darge- 

55 stellte Belagpapier des Rlterelementes 13 haben 
die in Bezug auf die AusfUhrungsform nach Rg. 2 
beschriebenen Eigenschaften. 

Das strangseitige Kanalfilterelement 38 ist mit 
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den tiblichen Rltermaterialien, insbesondere Zellu- 
loseacetat, geftillt. deren Spezifikation in Abhangig- 
keit von der Lange des Kanalfilterelementes 38 so 
ausgewahlt wird, da/3 die aus dem Innenkern 14 
des Strangteils 12 kommenden Rauchpartikel zu 
mindestens 95 % filtriert werden. 



Ansprtiche 

1. Koaxiale Filtercigarette 

a) mit einem Strangteil 

al) mit einem Innenkern aus einem weitgehend 
rtickstandsfrei verglimmenden Material) insbeson- 
dere Tabak-Material, 

a2) mit einer UmhOllung ftir den Innenkern 

a3) mit einem den Innenkern bzw. seine UmhQHung 

koaxial umgebenden Auflenmantel aus einem 

Tabak- und/oder Nicht-Tabakmaterial, und 

a4) mit einer Umhullung ftir den Au/Jenmantel, und 

b) mit einem Fiiterteil 

gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale: 

c) die Zone der hauptsachlichen Warmequelle bef- 
indet.sichjmjnnenkern (14)^des.Strangteils; 

d) die Zone, in der der wesentliche Anteil des in 
den Mund des Rauchers gelangenden Aerosols 
erzeugt wird, befindet sich im AuCenmantel (18) 
des Strangteils (12); und 

e) der Fiiterteil (13) reduziert die aus dem Innen- 
kern (14) des Strangteils (12) stammenden Rauch- 
partikel weitgehend 

f) wahrend das im Auflenmantel (18) des Strang- 
teils (12) erzeugte Aerosol nur wenig Oder gar nicht 
beeinfluflt wird. 

2. Koaxiale Filtercigarette nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dafl der Innenkern (14) 
des Strangteils (12) Additive zur Steuerung der 
Verbrennung enthalt. 

3. Koaxiale Filtercigarette nach einem der An- 
sprtiche 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet. dafl die 
UmhOllung (16) des Innenkerns (14) des Strangteils 
(12) luftundurchlSssig ist, jedoch mindestens einen 
Kanal zum Ansaugen von Luft in den Innenkern 
(14) aufweist. 

4. Koaxiale Filtercigarette nach einem der An- 
sprtiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet. dafl der 
Aufienmantel (18) des Strangteils (12) Additive zur 
Steuerung der thermischen Prozesse enthalt. 

5. Koaxiale Filtercigarette nach einem der An- 
sprtiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet. dafl die 
Umhullung (20) des Au/tenmantels (18) des Strang- 
teils (12) eine sehr geringe Luftdurchlassigkeit von 
maximal 25 ISO-Einheiten hat. 

6. Koaxiale Filtercigarette nach einem der An- 
sprtiche 1 bis 5. dadurch gekennzeichnet. da/J die 
UmhOllung (20) des Auflenmantels (18) des Strang- 
teils (12) Additive zur Steuerung der Verbrennung 
enthalt. 



7. Koaxiale Filtercigarette nach einem der An- 
sprtiche 1 bis 6. dadurch gekennzeichnet. da/3 der 
Fiiterteil (13) ein einziges, koaxiales Filterelement 
(15) mit einem Filterkern (22) mit einer luftundurch- 

5 lassigen Umhtillung (24), dessen Filtrationsleistung 
fur den in den Filterkern (22) einstrdmenden Rauch 
grdfler als 95 % ist, und einen Filtermantel (26) 
aufweist, dessen Filtrationsleistung fur den einstrd- 
menden Rauch maximal 60 %. insbesondere 10 

w bis 30 % betragt. 

8. Koaxiale Filtercigarette nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 zwischen dem koa- 
xialen Filterelement (15) und dem Strangteil (12) 
ein strangseitiges Diffusions- und Ventilationsele- 

/5 ment (32) mit Auflenkanalen (34) angeordnet ist. 

9. Koaxiale Filtercigarette nach Anspruch 8. 
dadurch gekennzeichnet, da/3 der Fiiterteil (13) 
noch ein weiteres Zwischenelement mit Au/tenka- 
nalen und einem hohlen Innenrohr aufweist, dessen 

20 Durchmesser mindestens 1 mm kleiner als der 
Durchmesser des Rlterkerns (22) ist. 

10. Koaxiale Rltercigarette nach einem der An- 
sprtiche 8 Oder 9, dadurch gekennzeichnet. da/3 die 
Umhtillung (28) des Diffusionst.und Ventilationsele-. 

25 mentes (32) eine sehr hohe Luftdurchlassigkeit hat. 

11. Koaxiale Rltercigarette nach einem der An- 
sprtiche 1 bis 6. dadurch gekennzeichnet, da/3 der 
Rlterteil (13) ein mundseitiges Rlterelement (36) 
mit einem spezifischen Zugwiderstand von vor- 

30 zugsweise weniger als 150 Pa/cm und ein strang- 
seitiges Kanalfilterelement (38) mit Au/ienkanalen 
(34) aufweist. 
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